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1. Oblast pouziti

Tento podnikovy pedpis firmy UCB TECHNOMETAL s.r.0., Laghice u Berouna
plati pro dodavani a zkouSeni plynule litych pfofilnelegovanych a legovanych litin
s lupinkovym nebo kutkovym grafitem.

2. Pojmy

Plynule lity profil je hruby odlitek, vyrobeny teshblogii horizontalniho plynulého liti
z litiny vhodného chemického slozeni sigzem kruhovym (pinym nebo mezikruhovym),
¢tvercovym, obdélnikovym nebo specialnim.

3. Mérna hmotnost
Litina s lupinkovym grafitem... 7 300 kg/m
Litina s kulickovym grafitem... 7 300 kg/fh

4. Material
Litina s lupinkovym grafitem dle EN-GJL-250
(CSN EN 1561, Bive CSN 42 0953°SN 42 2425, GG 25, DIN 1691, ISO 185, KZ 42 9720)

Litina s kulickovym grafitem dle EN-GJS-400-15U aZz EN-GJS-700-2U
(CSN EN 1563, Bive CSN 42 0951 SN 42 2304-7, GGG 40 az 70, DIN 1659,I1SO 1083 4220720)

Litina legovana - podle dohody s dodavatelem

5. Ozn&ovani

5.1 Rozndry

"D " ... vrgjSi pramér kruhového a dutého profilu
"d" ... vnittni pramér dutého profilu

"a" ... hrana&tvercového profilu

"h " ... kratSi hrana obdélnikového profilu

"b " ... delSi hrana obdélnikového profilu

"L "... délka profilu

5.2 Jakost
Litina s lupinkovym grafitem (Seda litina)
Ozn&ovani:
a) EN-GJL-250
nebo

b) GG 25 = orientni pevnost v tahu

Litina s kulickovym grafitem (tvarnd litina)
Ozn&ovani:
a) EN-GJS - a orientai pevnost v tahu /MPa/ - a taznost
nag. EN-GJS-400-15U
nebo
b) GGG + orienténi pevnost v tahu
nag. GGG 40

6. Tvary, rozméry a pripustné uchylky
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Pozn.: Uchylky volnych rozmi detailre upravuji piisludné technické normy a
vnitni predpisy vyrob&
6.1 Tvary a rozréry

Kruhové profily plné: D = 25 az 550 mmtgi roznéry na zaklad poptavky
Kruhoveé profily duté:
vrejSi primér max. 450 mm
vnitini pamér min. 29 mm
max. 268 mm
Jiné roznmiry na zaklad poptavky

Ctvercové profily : 40 x 40 — 330 x 330 mm
Obdélnikové profily : dle dohody

Jiné roznmiry na zaklad poptavky

6.2 Délky:
Profily plné od: D, a,h,b =25mm ... .k =3000 mm
Lmin = 12mm
Kruhové profily duté: lmax = 1000 mm
Lmin = 360 mm
Jiné délky dle dohody
Konce profifi o délce 3000 mm lamané nealeaané

6.3 Ripustné Uchylky rozgri:

6.3.1 Hruby povrch po odliti

Prirez piny
Rozmér
(pramér nebo delSi strana) [mm]
od do Uchylka [mm]

25 79 +/- 15
80 159 +/- 2,0
160 219 +/- 3,0
220 299 +/- 40
300 430 +/- 6,0
nad 430 +/-10,0

6.3.2 Povrch hrubovanyiskovym obradnim

Prirez piny
Rozner: D,a, hb ... doax1000 mm: + 1mm
Prafez mezikruhovy (duty) v zavislosti na rozm:
Rozner: Dungsi +1 mm
nitini + 1/ -2 mm
6.3.3 Délky
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Profily délené lamanim: + 50 mm /-20 mm
Pritezl: do L =250 mm + 5 mm {le prirezy)
Hrubované profilydo L = 1000 mm + 5mm

7. Pozadavky

Pozn.: Mechanické a fyzikalni vlastnosti upravugzimarodni materialova
norma a upesiuji firemni materialové listy

7.1 Mechanické vlastnosti

Prabéh tvrdosti ~ Pevnost v tahu
Seda litina EN-GJL-250 (GG 25) Seda litina EN-GJL-250 (GG 25)
250 300
240 A 280
230 ~ 260
E 240
220 A £
2 210 4 ?; 220
2 200 | g 200
=] >
2 2 180
=10 g 160
180 z
170 | & 140
160 120
150 . . . . . . . ; 100 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
30 100 200 300 200 30 50 100 150 200 250 300 350
Pramér nebo vétsi délka hrany /mm/ Pramér nebo vétsi delka hrany /mm/
Prabéh tvrdosti Pevnost v tahu
Tvarna litina EN-GJS-400 (GGG 40) Tvéarma litina EN-GJS-400 (GGG 40)
190 440
180 4 430
170 < 420 4
£
£ 160 2 40
B 2
s S 400
5 150 2
2 390
c
140 4 3
o 380
130 4 370
120 . . . . . . . 360 . . . . . .
50 100 150 200 250 300 350 400 50 100 150 200 250 300 350
Pramér nebo vét3i délka hrany /mm/ Prameér nebo v&tsi délka hrany /mm/
Prubéh tvrdosti Pevnost v tahu
Tvéarna litina EN-GJS-600-3U (GGG 60) Tvarna litina EN-GJS-600-3U (GGG 60)
300 620
290 +
i «— 600 |
280 E
o 2707 S 580 1
T 260 4 <
k73 <
8 250 - S 560 -
2 >
2 240 + Z
230 g 5401
3
220 + Q 500 4
210 +
200 500
50 100 150 200 250 300 350 400 50 100 150 200 250 300 350
Pramér nebo vétsi délka strany (mm) Pramér nebo vétsi délka hrany (mm)
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7.1.1 Seda litina s lupinkovym grafitem

Tvrdost dle Brinella 170 az 235 HB
Pevnost v tahu 250 az 150 Mpa

(pokles pevnosti v zavislosti na&sujicim se piiezu profilu)

7.1.2 Tvarné litiny s kuikkovym grafitem

Oznaceni Pevnost v tahu Tvrdost Taznost Struktura
Rmmin /MPa/ HB A min 1%/

EN-GJS-400-15U 400 130-175 min. 15 ferit
(GGG 40) max. 10% perlitu
EN-GJS-500- 7U 500 170 - 240 7 ferit / perlit
(GGG 50)
EN-GJS-600- 3U 600 190 - 270 max. 3 pfevazné perlit
(GGG 60) max. 1 % cementitu

Pozn.: po dohatlje moZno dodat EN-GJS-400-18U s max. 5 % perlitu

7.2 Struktura

7.2.1 Litina s lupinkovym grafitem
Perliticko-feriticka struktura se 60 - 80 % perlitu

V povrchoveé vrsty se nesmi vyskytovat vice jak 1 % volného cemefittdeburitu)
Tvar grafitu: od povrchuigchlazeny, fes hZicovity az
po lupinkovy. Masivni lupinky primarniho grafitu se
nevyskytuji

7.2.2 Litina s kukkkovym grafitem Viz tabulka 7.1.2

V povrchoveé vrst¥ se nesmi vyskytovat vice jak 1 % volného cemefigeburitu)
Tvar grafitu: na povrchu kulkovy, ¢ast&né
degenerovany, déle pravidélkulickovy. Vyskyt
vermikularniho grafitu je néfpustny

7.3 Stav povrchu

7.3.1 Povrch plynule litych profilpo odliti je hladky.
Na povrchu se vyskytuji charakteristické znamkstizitého posuvuip
vytahovani profilu. Dale pak podélorientované drobné vystupky a zatekliny
zpasobené vyrobni technologii. Pokud vystupky nebekiety negevysuji
piipustné uchylky rozgra, nepovaZzuji se za vady.

7.3.2 Plynule lité profily je mozné objednat s pmhem hrubovanyniiskovym
obrakEnim: soustruzeni nebo frézovani, s drsnosti povRde 3,2 az 6,3
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7.3.1 Dopordené pidavky na obrani

PFidavek na obrabéni pro
Tvar Rozmér litinu
hrubého profilu Sedou tvarnou
mm mm mm
Kruhovy 25-50 6 10
55-75 8 12
80 - 100 10 12
105 - 150 10 14
155 - 200 10 18
210 - 280 16 20 <> gisty rozmér kruhového nebo pravotihlého profilu
290 - 350 20 29 hruby rozmér kruhového nebo pravouhlého profilu
360 - 430 20 24
Ctvercovy 25 - 50 8 10
a
obdélnikovy 55-75 10 12
80 - 100 10 14
105 - 150 14 14
155 - 200 14 18
210 - 280 20 20
290 - 350 20 20
360 - 430 24 24

Z technologickych divodu se pravouhlé profily odlévaji se zaoblenymi

rohy

Seda litina R=5az 8mm

tvarna litina R=5az10 mm
Velikost pridavku musi zaru€ovat, Zze hrana po obrobeni "nevybéhne"
Z radiusu

7,

7.4 Chemické slozeni
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Je vyl&n¢ zalezitosti vyrobce.

Smérné chemické slozeni Sedych litin se pohybuje \dewgch mezich:

Prvek /%/
g Si Mn P S Cr
Seda litina

2,85-3,70 1,90-2,80 0,15-0,90 0,04 -0,20 16,0,07 0,04 -0,15

Tvarna litina
3,00 - 3,80 2,20 -3,00 0,15320, 0,01 -0,04 0,01 do 0,04

7.5 Hydraulickd nepropustnost

se [Zné nezkousi, jedna se o nadstandardni zkousku.
Provadi se na trhacim stroji st&jako zkouSka pevnosti v tlaku
U vSech rozrera a piirezi profila ze Sedé a tvarné litiny
se zarduje hydraulicka nepropustnost (Zetsstickych hodnqt

pro Sedou litinu zatizenik®b (35 Mpa), po dobu 2 min
pro tvarnou litinu zatizeni 79 K75 Mpa), po dobu 2 min.

Mezistna tlougky 3 mm
ZkuSebni medium: petroléyiz. obr).

8. ZkousSeni a potvrzeni o zkousSkach materialu

8.1 ZkousSka tvrdosti
Tvrdost se zkousi di€SN EN ISO 6506-1 (42 0359)jeji vysledna hodnota

se stanovi jako pmér vysledk tif zkousek, vzdalenych od sebe o 488 kruznici,

vepsané naiEnémiezu profilu. ¢ |

]

Poloner kruznice je: D/4, al4, h/4

Tvrdost na dutych profilech se¢in
v polovirg tloug’ky sgny
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8.2 ZkousSka pevnosti v tahu
se provadi po dohégodleCSN EN 10002-1
Vzorky se odebiraji z D/4, a/4, h/4.

8.3 Potvrzeni o zkouskach materialu
O zkouskach materialu se vystavuje 8N EN 10 204
"ZkuSebni zprava (diive Atest 2.2)
kterou dodavatel potvrzuje, Ze dodané vyrobky jssouladu s poZadavky
objednavky a uvadi vysledky zkouSek na zéklaglspecifikované kontroly

"Inspekeni certifikat 3.1"(diive Atest 3.1)

kterym dodavatel potvrzuje, Ze dodavané vyrobky }gsouladu s poZzadavky
objednavky, a ve kterém uvadi vysledky zkouSekv&itmé zkousky jsou
uvedeny v pedpisu na vyrobek,radnich pedpisech aifslusnych technickych
piedpisech a/nebo v objednavce.

Tento certifikat je mozné vystavit jen bgolem a sigdstihem objednanych
zakézek, s minimalnim objednanym mnozstvim 3000ckgoznéru a jakosti.

9. Objednavani a zfsob dodavky

9.1 Objednavkéi poptavka musi obsahovat tyto udaje:
- tvar a rozndry profilu
- délku profilu s udanim Upravy kobh¢lamané&i rezané)
- pocet kust
- u obrobenych profi:
o i cisty (finélni) rozner
0 pozadovana roz#énova uchylka obrobku
- jakost materialu dle tohota'gdpisu
- zvlastni pozadavky (n&pozna&eni Stitkem s adaji)
- pozadovana dodacitta
- zpasob dopravy (vlastni, gtma sluzba atp.)
- pozadavky na zkouSky materialu
- zpasob baleni pap konzervace

9.2 Zpisob dodavky
Plynule lité profily se dodavaji vairioZzené, nebalen&ipadré ve
svazcich s maximalni hmotnosti 2 t. Jednotlivéijyrggou vhodnym
zpasobem ozng&ny roznérem a jakosti materialu.
Kotowe, kratké pirezy, bloky, duté profily se dodavaji na paletach

9.3. Minimalni objednané mnozstvi, stanoveni vaiagkrouhlovani

9.3.1 Hmotnost /kg/

Hmotnost dodavaneho profilu se stanovi Wipm z objemu profilu a
meérné (tabulkové) hmotnosti. K rozmovym tolerancim se néplizi (pro
vypocet se pouzije jmenovity roz#r). U objednanych délek kratSich nez 3 m
se do vahy zapitava i prédez materialu.
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9.3.2 Miniméalni objednané mnoZzstvi
neni limitovano.

Z technologickych @ivodi je: min. tlougka. girezu 12 mm
min. délka dutého profilu 350 mm
min. tlou¥ka stny dutého profilu 10 mm

9.3.3 Zaokrouhlovani
Vypocet hmotnosti se provadikg se zaokrouhlenim na celésla

10. Reklamace

Pro reklamace plati platnéguipisy Obchodniho a @anského zakoniku.
Pti reklamaci je nezbytnéredlozit reklamovanouast dodavky pap fotodokumentaci
zjistené vady
s uvedeningisla dodaciho listu (faktury), datem dodavky aaekbvané vady.
Bez predlozeni reklamaniho protokolu s vySe uvedenymi Gdaji pop.
s Udaji laboratornich zkouSek nebude reklamace uzma.

11. Na dopliky

12. Ostatni
Nahrazuje DTP z dubna 2008 a ledna 2009
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